NC-FOX

Industrie Software fur CNC gesteuerte Maschinen

Anlegen neuer Maschinen

Rufen Sie aus dem Hauptmeni den Menipunkt ,,Maschine/Maschinen Parameter Einstellen®
auf.

' MC-FOX Modulares Office Packet fiir die CHC

‘é:{' Maschinen Auswahl

Selektieren Sie hier eine Maschine (am besten eine &hnliche Maschine, wie die wo Sie
anlegen mochten) und Klicken anschlieend auf den Button ,,Kopieren*

Datei  Fenster Drucken

. Baramete. ..
STAR SU"—32 SU32_1iPA
R ———

SN

STAR SR -... sr28r.MPA

STAR ECAS ecas.hPa
Siemens S... Siemens.HPA
heidenhain heiden.HPA
traub 4 1... traubk.HPA

Geben Sie nun den Namen der Maschine ein und klicken auf ,,OK*.

Maschine Kopieren

neue Maschinen Bezeichnung %

ok | Ahhrechen|

Danach miissen Sie noch ein Maschinen

Dateinamen eingeben, in dieser Datei werden
neuss Maschinenfile singeben samtliche Parameter der Maschine hinterlegt.

(522

Die Dateinamen dirfen nicht doppelt

oK, | Abbrechen vorkommen.
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Die neue Maschine erscheint nun in der Maschinen Liste, doppelklicken Sie nun die
Maschine um weitere Parameter zu andern.

Datei Fenster  Drucken

D Offren K.opieren }( Lozchen e

Maschine... |Dateinamen |
STAR 50 - 32 35U372.HMPA
STaAR SA —-... sal6.HMPA
STAR SR —-... sr28r.HMPA

STAR ECAS ecas .MPA

Siemens S... Siemens.HPA

heidenhain heiden.HPA
e A

TAR 5U - 32 SU32I1.HMP

B STARSV - 32 [SV32ILMPA] (3 )
Pfads | Dateien | Mummerigmng | Editar 1 Programm Yemwaltung | Externe Ubertragungs Programme ‘ ECAS Elnslellung] EZ-Camd /L4 | *F

Klicken Sie auf den Button et s

Datenpfad” um den Pfad (s Come )
abzuandern, wo NC-FOX die CALAGRONCHdatahSTAR SY3ZWHEPRG = By
Programme bzw. B S I
Karteikarten abspeichern Dalenstod Exern

SOIIl chlest J]

Dateienweiterung Kanal 1
Daleienweiterung Kanal 2
Dateierweiterung Kanal 3

Daleienweiterung Kanal 4

@ Schiiefen ||_g5palchem| Diucken

Datenpfad setzen

Eingabe D atenpfad

Geben Sie hier nun den neuen Datenpfad ein, und
klicken auf ,,Ok*.

oKk | .f-‘-.l:ul:urechen|
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Als nachstes wechseln Sie in den Reiter ,,Dateien, wenn die neue Maschine ganz andere
Ubertragungsparameter ben6tigt, massen Sie hier eventuell noch die Datenlbertragungsdatei
andern bzw. kopieren.

STARSV - 32 [SV3IZILMPA]
Pfad mmerierung | Editar | Programm Yenwaltung | Exteme [bertragungs Programme I ECAS Einstellung | EZ-CaM / EL‘L‘

Ubertragungsmodul T=Meu 0 = Al Diafsiar = DIE
i = % Kopigren als... }( Laschen
n ] =

Dateniibertragungsdate @

|zfanuc Meues Modul dee DHC-Parameter chiron. dne
chiranfanuc.dne

Satzfoimatdatei cinanl1B.dnc
Citizer.dnc

sa16.sfm Citizen_n.dne
deckel dne

Neberazeitdatsi [NC-TIME] k I

starzanel fanux3.dnc

Wartebefehi Datei [C-TIME) A

starzane manurinhew dne
Okuma.d

Wege Befehisdatei (NC-TIME] A

starsa.ned sl B.dne
zalB.dnc_n

Digikalk Parameter D atei [ KOM] sst1B.dne
standart.dnc
steinel dne
test. dnc
traubtxBh.dne
fanuc Neues Modul dnc
zfanuc. dnc

@ﬂ Schliefen | H speichem | % Drucken

B STARSV -32 [SV32ILMPA] (e

KI iCken Sie an daS E i ngabefe I d Pfade Dateien | Hummerierung | Editor | Programm Yerwalung | Exteme Ubertragungs Programme | ECAS Einstellung | EZ-CAM / ol
~Datentbertragungsdatei | L i .

52

chiron, dnc
chironfanuc. dne

O B ibertragunagsdate

|zfanuc Neues Modul.dnc DHC-Parameter

Dann selektieren Sie eine ahnliche

DNC - Parameter Datei——— |

deckel dnc:

Nebenzeitdatei [NC-T| ecay] 2dne

Und dann klicken Sie auf den Button sasaret

farws dnc

gutetsEhehl Datei (NC-TIME) manfinak dnc
manurinnew.dne

H 113
Kopieren als o ne2

T e

— Wege Befehlsdatei (NC-TIME) Dkuma.dne
starsa.ned salbdne
. zalB.dnc_n
Digikalk Parameter Datei [ KOM] sst1B.dnc
standart.dnc
steinel dnc
test.dnc
traubt:Bh dne
zfanuc Neues Modul.dne
fanuc.dnc

Qﬂ Schiiefen | H Speichem | Drucken

Dateien Kopieren

Kopieren unter: Tragen Sie hier einen neuen Dateinamen ein und
salzdnc klicken Sie dann auf den Button ,,OK*

ok | Ahbrechen|

Diesen Namen den Sie hier eingetragen haben, miissen Sie zum Schluss auch in das
Eingabefeld ,,Datenlibertragungsdatei* eintragen.

Die Ubertragungsparameter selbst (Baudrate, Stopbits.....) andern Sie
spéter, in dem Sie die Maschine aufrufen, und dann im Meni ,,Extras /
|sa12.dnd RS232 Parametereinstellen ,,

D ateniibertragungsdate
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Als letztes missen Sie noch einstellen, wie der Editor arbeitet, wechseln Sie hier auf den
Reiter ,,Editor”, ganz wichtig ist hier der Parameter ,,Editor Modus* , hier entscheiden Sie ob
Sie eine Maschine mit einem, zwei oder mehreren Fenstern haben.

$

8283, 40 471 P55 M5 41311 32;IJ
Editar Start im Satzformat [1] oder Formattrei (0]

Buchstaben die formatiert werden diifen
DWERTZUIOPLEJHGFDS AMMEY Ty
Automnatizehe Punkt vergabe bei Parameter
HEMWELwAH-

Wirter die nicht Formatiert werden diifen

Prograrmm Beginn Programm Formatierung

EIM (0] £ &5 (1)
Kaommentare im b akro beginnt mit Zeichen

Eingefiigte Makros selektiert 1 -

STAR SV - 32 [SV32I.MPA]

Trennzeichen Programm Umbruch ab Linie

Editor f. Index Maschine Teilen

Laden im Zeilen Modus (0] oder
= Zeichen fur Zeichen [1] laden. =

Ecas Modus hd

Pfade | Dateien i Mummenierung  Editar | Programm Yenwaltung | Externe Ubertragungs Programme | ECAS Einstelung | EZ-CAM .:"I:‘_l;i

—

L

-

Wwherkzeugwechszel beginnt mit Buchstaben

Kaommentare beginnen mit Buchstaben
Edit Fenster vergroern sobald aktiv

-

HullnDezimal 1 =
Punkt

@ SchlieBen| El Speichern |

Drcken

AnschlieRend klicken Sie auf den Button ,,Speichern®, es werden daraufhin die einzelnen

Pfade angelegt.

Beenden Sie nun das Maschinen Modul , und starten NC-FOX nochmals.

Bemerkung:

Wenn Sie die Benutzerverwaltung eingeschaltet haben, dann erscheint die neue Maschine
zunachst nicht, der Grund hierfir ist, sie missen erst die neue Maschine dem einzelnen

Benutzer erst freigeben.
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